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A fém korroziovédelme

A legmegfelel6bb védelmi rendszer kivalasztasat hozza kell igazitani az izemeltetés feltételeihez, és
hogy a kivalasztott szer id6tallo legyen, tiszteletben kell tartani a bevonat felvitelének a technolégidjat is.

A bevonat felvitelének technolégiajan azt értjik, hogy a munka kivitelezdje tartja magat a hasznalati
utasitashoz. Fontos megjegyezni egy dolgot, a fellilet el6készitését, a felvitel h6fokat, a nedves és a szaraz
film vastagsagat, a rétegek szamat, azaz a szaraz film végleges vastagsagat, a szaritas idétartamat, két réteg
kozotti szaradas idétartamat, az higitdszer mindségét stb.

Amennyiben javitast, vagy mas eljarast végziink, mar el6zéleg kezelt fémfeliileten, egy probat kell
elvégezni, és csak akkor fogadjuk el a bevond szert, ha a régi és az Uj szer kombinacidja megfelel.
Amennyiben a régi bevonatot teljesen eltavolitjuk, az eljarast ugy végezzik el, mint az Uj szerkezeteknél. A
sikeres bevonat alkalmazasa a jol kivalasztott terméktdl fligg tovabb a helyes alkalmazastol, ami alatt azt
értjiuk, hogy el6készitettiik a felliletet, betartottuk a gyartd utasitasat, mégpedig Ugyeltiink a felvitel
feltételeire, mint pl. kertlni kell a fellilet nedvességét, a leveg6 relativ paratartalma ne haladja meg a 80 %-ot,
afelllet h6foka ne legyen 5°C alatt, ne legyen piszkos a fellilet, stb.
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Alkid bevonatu védéréteg (olajfesték-higito alapon)

Osszetevék:
- Alkid fém-alapfesték
- Colorton univerzalis zomanclakk

Ezt a védoréteget fémszerkezetek, silok, épitGipari és mezdgazdasagi gépek kiiltéri hasznalatanal alkalmazzuk. A védelmi
ajanlat: 2 rétegben felvitt alapfesték 40 mikron vastagsagu szaraz film, 2 rétegben felvitt alkid ipari zomanclakk 35-45 mikron
vastagsagu szaraz film.

Altalanos korréziogatlé alapozo, fém és fa feliiletekre - Felhasznalas: korrézié védé alapozd, fém és fa feliiletekre
alkalmazhaté mint: acélszerkezetek, kapuk, keritések, laméria, kerti bator stb. Leiras: alkyd gyanta, pigmentek, téltéanyagok,
adalékok, lakbenzin. Szin: voros, szirke, fehér vagy rendelet altal. Felvitel: A festéket alaposan kavarjuk fel. A felvitel ecsettel,
hengerrel vagy szorépisztollyal javasolt. A fellletrol a rozsdat tavolitani, lecsiszolni és zsirtalanitani. Hasznalati feltételek:
megengedett levegd, fellilet és festék hdmérseklete 5 és 35°C kozott. Tapintds szaraz: 8-12 6ra; teljesen atkeményedik: 48 6ra
20°C hémérsékleten és 65% relativ paratartalomnal. Bevonat rendszer tulajdonsagai: a fém vagy fa fellletet 1-2 réteg alapozéval
vonjuk at, szaradas utan 1-2 réteg atvoné festékkel, Colorton magasfény(i zomancal festjik a felliletet. A rendszer fényes,
iddéjarasallé és ruggalmas bevonatot bisztosit:

Colorton univerzalis zomanclakk - COLORTON univerzalis zomanc kuil- és beltéri, fa- és fém felliletek fedésére szolgal. A
fellletet el6zetesen alapozéval kezeljiik, majd 24 dra szaradas utan felhordjuk a zomanc fedéfestéket ecsettel, hengerrel, vagy
szorépisztollyal. A festék felhasznalasra kész, higitds nem javasolt. A hasznalt szerszamok tisztitdsahoz hasznaljunk ipari
szintetikus higitot. Szaradas: 8-12 6ra, mozdithatd: 24 6ra utan, 20°C és 70% levegd paratartalomnal. Kiaddssag: 0,125 - 0,140
kg/m2 40 mikron szaraz filmvastagsagnal
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Gyors szarado6 védoréteg (modifikalt alkid bevonatok)

Osszetevok:
- Gyors szarad6 fém-alapszin BS
- Gyors szaradé ipari zomanclakk BS, RAL szinkartya

Ajanljuk az acél szerkezeteknél, mez6égazdasagi és épitSipari gépeknél kiltéri haszndlat esetén. Ajanlunk 2 réteg gyors
szaradd alapfestéket (BS), hozzavet6legesen 40 mikron vastagsagl szaraz filmet, és 2 réteg befejezd, azaz gyorsszaradd
zomanclakkot (BS), szintén hozzavetdéleges vastagsagut. Ezt a véddréteget jellemzi a bevonat keménysége és a gyors szaradas, ami
kihat a termék valasztasara. Ez a rendszer, cca 240micron rétegvastagsagu, megfelel SRPS ISO 12944 szabvanynak, a C3-
hosszantart, min 15 év.

Korréziogatlé alapozé BS- gyorsanszarado. Felhasznalas: Korrdzid gatld alapozo fém felliletekre alkalmazhatd, példaul
mezdgépek, acélszerkezetek, kapuk, keritések stb. Leiras: szintetikus kotéanyag, pigmentek, cinkfoszfat antirozsda pigment,
toltéanyagok, adalékok és olddszer. Szin: voros, sziirke vagy mas szin rendelet altal. Fellilet el6készitése: eltavolitsuk a rozsdat
csiszolassal és koszoriiléssel, vagy drétkefével az ISO8561-1 SA 2 % St3 szerint , zsirtalanitjuk a fellletet, amelynek felvitel el6tt
szaraznak és tisztanak kell lennie. Felvitel: A festéket alaposan kavarjuk fel. A felvitel ecsettel, hengerrel vagy szérdpisztollyal
javasolt. A szerszamot ipari higitoval moshatjuk. Hasznalati feltételek: megengedett levegé, fellilet és festék hémérseklet 5 és 35°
C kozott, relativ levegd paratartalom max 70%. -szaradas: (20°C ) -tapintas szaraz: 1 6ra; - teljesen atkeményedik: 48 ora-
atfesthet6: 30 perctol 3 éraig, vagy 24 6ra mulva, 40 mikron filmvastagsanal ,befejezé réteg: gyorsanszarado vagy alkid zomanc 1
vagy 2 rétegben Tarolds: zart dobozban 24 hénap a gyartasi idéponttol, j6l szelézésl és fénytol védet helyen 5-35°C
hémérsékleten.

Zomanc BS - gyorsszaradd. Felhasznalas: Az ipari zomanc elsésorban kiltéri fém felliletek védelmére lett kifejlesztve,
példaul mezégazdasagi gépek, acélszerkezetek stb. Osszetétel: Szintetikus kdtéanyag, pigmentek, adalékok és olddszer. Szin:
Teljes RAL szinskala, vagy minta alapjan. Felvitel: Az alapozé felvitele utan, ecsettel, hengerrel vagy szérépisztollyal. Felhordasnal
Ipari higitot hasznalunk. Felhasznalasi feltételek: Megengedett levegé, fellilet, és festék hdmérseklet 5 és 35°C kozott, relativ
leveg6 paratartalom maximum 70%. szaradas: (20 ° C és 65 % relativ paratartalomnal) , tapintas szaraz: 1 -2 o6ra atfestheté: 30
perctél 3 oraig, vagy 48 éra mulva, 40 mikron filmvastagsagnal, teljesen atkeményedik: 48 6ra utan Tarolas: Zart dobozban 36
honap a gyartasiidéponttdl, jo szell6zés(, és fénytél védett helyen 5-35°C hémérsékleten
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Nitro bevonatu védéréteg

Osszetevék:
- Nitro alapu fémfesték
- Nitro zomanclakk

Ajanljuk az acél szerkezetekhez, felszerelésekhez, melyek nincsenek huzamosabb ideig kiltérben. Jellemzé ra a gyors
szaradas és a keménység. Ajanlunk 2 réteg 30-40 mikron vastagsagu szaraz filmet, nitro alapfestéket és 2 réteg 30-40 mikron
vastagsagu Nitro zomanc szaraz filmet.

Nitro alapozé fémre. Felhasznalds: alapozd bevonat belsé és kilsé fémfeliletekre, acélszerkezetékre stb. Mint
fedébevonat a nitro alapozéra megfelel a nitrozomanc, gyorsszaradé ipari zomanc, vagy masféle alkid fedé bevonat. Osszetétel:
nitroceluloza, sintetikus kotéanyg, szerves és szervtelen pigmentek, adalékok és olddszerek Szinarnyalatok: vords, sziirke és
fekete Felhordas: ecsettel, hengerrel vagy szérassal, el6zéleg elékészitett és zsirtalanitott fém felliletre, 30 - 50 my réteg
vastagsaga. Higitas: nitrohogitoval 10 -25 %. 10 -20 perc utan a fellilet szaraz és lehet6 felhordani a kbvetkez6 réteget.

Nitro zomanc. Felhasznalas: fedé bevonat az acél szerkezeték és mas fém termékek bevonasara. Osszetétel:
nitroceluloza, szintetikus gyanta, szerves és szervtelen pigmentek, adalékok és oldészerek. Szinarnyalatok: RAL szinkartya szerint
Felhordas: 1-2 rétegben ecsettel, hengerrel vagy szdrassal, az alapozoval atfestett fém felliletre Szaradas 20°C hémérsékleten és
relativlevegénedv 65% Tapintasszaraz max 1 6ra, kovetkezd rétegnek 2 6ra
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Epoxy bevonatok

Kivald tapadasuk van tobb féle fémfelliletre: acél, horganyzott acél, aluminium, réz sth. Azokra a fém felliletekre hasznaljuk ahol magas
nedvesség, ipari légter létezik. Javasoljuk a kdvetkezd rendszerekben: epoxy/epoxy rendszer, epoxy/poliuretan és epoxy/alkyd rendszer. Az
epoxy bevonatok kitliné mehanikai és vegyi fentartast bisztositanak, mégpedig: viz, savak, lugok, ipari g6zok, olajak, zsirok, lizemanyagok
szemben. A hatasoktol fligve valasztjuk a rendszert: alapozo, kozbenréteg és zomanc.

Hemipoks Shop primer 2K-epoxy alapozé. Hemipoks shop primer-2K egy kétkomponens(, epoxi alapozé festék. Felhasznalas: ipari
légtérben igénybevett acélszerkezetek korrozidovédelmére szolgal .Kivald tapadas tobb féle fémfellletre: acél, horganyzott acél, alominium, réz
stb . Alapozoénkint hasznalhatjuk a kévetkezé rendszerekben: epoxy rendszer, epoxy/poliuretan . Feliilet el6keszites: Alaposan tavolitsuk el az
olajat, zsirt és arozsdat, az egész felliletet zsirtalanitsuk vagy szemcseszorjuk Sa 2% fokozatig. Mas fémek és konny(i 6tvozetek: Alaposan mossa
le és tavolitson el minden szenyezést. Javasolt szaraz réteg vastagsag 20 - 30 mikron. Megfelel az ideiglenes felliletek védelmére az lizemi
feldolgozas és raktarozas folymataban. Fedé bevonatok mint alkid, nitré, epoxy vagy poliuretan zomancok raviheték mar 30 perc szaradas
utan,és ezzel a rendszerrel egy tartés korrézié gatlo réteget bisztositottunk. Keverési viszony: A komponenset és B komponenset a cimkén
megadott keverési viszonyban keverjlik, szlikség szerint higitjuk. Hemopox higitéval. Fehordasi hémérséklet: +10 tol +35°C ig. Térhalosito
Hemipoks 2K komponens B.

Hemipox premaz 2K miox - epoksi bevonat Miox Hemipoks epoxy bevonat-2K Miox egy kétkomponensu, epoxi alapozo festék. Erds,
rozsdagatlé magas vastagsagu bevonatot képez. Felhasznalas: ipari légtérben igénybevett acélszerkezetek tartds korrézidvédelmére szolgal,
mezdgepek, hajok, csénakok, tartalyok stb. Az antirozsda elemeknek (Zn foszfat és miox) koszonhetéen hosszu tava rozsdaelleni védelmet
garantal. Kivald tapadas tobb féle fémfelliletre: acél, horganyzott acél, aluminium, réz stb. Alapozénkint hasznalhatjuk a kovetkezd
rendszerekben: epoxy rendszer, epoxy/poliuretan. Felllet el6keszites: Alaposan tavolitsa el az olajat és a zsirt stb, szemcseszéras Sa 2%
fokozatig. Mas fémek és konnyl 6tvozetek: Alaposan mossa le és tavolitson el minden savas szennyezédést. A kondenzacid elkeriilése
érdekében csak szaraz és tiszta, a harmatpontnal magasabb hémérsékletl fellletre hordja fel. Csak ott hasznalja, ahol az alkalmazas és
térhalésodas magasabb héfokon tud végbemenni, mint: 10°C. Zart tereknél megfeleld szell6zés biztositasara van szikség a felhordas és
szaradas soran.Felvitel: el6készitet felliletre ecsettel, hengerrel, szorassal vagy kétkomponenses "airless" széréberendezéssel hordjuk fel.
Tixotrép tulajdonsaga miatt lehetéség van igen vastag rétegvastagsagra (80-160 mikron) 2 rétegben .Keverési viszony: A komponenset és B
komponenset a cimkén megadott keverési viszonyban keverjlk, sziikség szerint higitjuk Hemopox higitéval. Fehordasi hémérséklet: +10 tol
+35°Cig. Térhalosité Hemipoks 2K komponens B.

Hemipoks osnovni DB 2K - epoxy alapozé vastag Hemipoks alapozd DB-2K egy kétkomponens(, epoxi alapozé festék. Erds,
rozsdagatléo magas vastagsagu bevonatot képez. Felhasznalas: ipari légtérben igénybevett acélszerkezetek tartds korrozidovédelmére szolgal,
mezdgepek, hajok, csdnakok, tartalyok stb. Leirds: modositot epoxygyanta, cinkfoszfat, toltéanyag, adalékok és olddszer. Szinek: sziirke, voros,
fehér.Kivalo tapadas tobb féle fémfellletre: acél, horganyzott acél, aluminium, réz stb. Azokra a fém fellletekre hasznaljuk ahol magas
nedvesség, ipari légter [étezik. Alapozdnkint hasznaljuk a kdvetkezd rendszerekben: epoxy rendszer, epoxy/poliuretan és epoxy/alkyd. Fellilet
el6keszites: Alaposan tavolitsa el az olajat és a zsirt stb, szemcseszoras Sa 2% fokozatig. Mas fémek és konny( 6tvozetek: Alaposan mossa le és
tavolitson el minden savas szennyezédést. A kondenzacié elkeriilése érdekében csak szaraz és tiszta, a harmatpontnal magasabb hémérséklet(i
felliletre hordja fel. Csak ott hasznalja, ahol az alkalmazas és térhalésodas magasabb héfokon tud végbemenni, mint: 10°C. Zart tereknél
megfelel6 szell6zés biztositasara van sziikség a felhordas és szaradas soran.Felvitel: el6készitet felliletre ecsettel, hengerrel, szérassal vagy
kétkomponenses "airless" széroberendezéssel hordjuk fel. Tixotrép tulajdonsaga miatt lehet6ség van igen vastag rétegvastagsagra (100-160
mikron) 2 rétegben .Keverési viszony: A komponenset és B komponenset a cimkén megadott keverési viszonyban keverjuk, sziikség szerint
higitjuk. Hemopox higitoval. Fehordasi hémérséklet: +10 tol +35°Cig. Térhalosité Hemipoks 2K komponens B.

Hemipoks 2K zomanc Hemipox 2K zomanc egy kétkomponens(i magas vastagsagu réteget alakitd epoxi festék, amely mint kozbensé
vagy atvono réteg az epoxy rendszereknél a kozepes vagy erés korrézids kornyezetekben felhasznalhaté.Leirds: Mdodositott epoxy gyanta,
pigmentek, cink-foszfat, téltéanyagok, adalékok és olddszerek.Szinek: RAL szinarnyalatok.Megjelenés: Selyemfény feliilet.Felvitel: Szaraz
Hemipox korrozidgatlo rétegre vagy Hemipox cinkporos alapozo rétegre felhordjuk ecsettel, hengerrel, szérassal vagy airless berendezessel.
Magas szarazanyag tertalma miatt 1-2 rétegben leheté 120-160 mikronos szaraz filmvastagsagot elérni. Egyréteg( alapozo és fed6festékként is
felhasznalhaté. Higitas: 5-10 % Hemipox higitdval, a céltdl és a feviteli modtol fligéen.Keverési viszony: A komponenset és B komponenset a
cimkén megadott keverési viszonyban keverjiik, sziikség szerint higitjuk. Felhordasi hémérséklet: 10 - 35°C. Szaradasi id6: 8-10 éra utan tapintas
szaraz, atfesthetd min 12 éra, max 3 nap utan csiszolas nélkul.
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Epoxi katrany védoéréteg

Ossztevék:
Epoxi alapozé cinkporos
Epoxi katrany bevonat

Eszt a védéréteget kimondottan agressziv kiltér esetében ajanljuk ( hidak,konténerek, ponton részek, vizi jarmdvek)
Ajanlunk 1 réteg cinkporos alapu szaraz filmet, 3 réteg Hemipox epoxi-katranyt, 3x 80 mikron vastagsagu szaraz filmet. Ez a
véddréteg megfelel a SRPSISO 12944 C4 szabvanynak, hosszantartd, min 15 év.

Hemipoks Zn prah 2K / epoxy Zn-poros 2K Hemipoks Zn-poros 2K, egy kétkomponens(, epoxi alapozé festék. Erés,
rozsdagatld bevonatot képez, elsésorban a magas cink por tartalomnak kdszonhetéen, ahol galvan védérendszer alakul.
Felhasznalas: ipari légtérben igénybevett acél, horgdnyzott és heggesztett felliletek tartds korrdzid gatlasara szolgal, elsésorban
hidakra, hajokra, csénakokra, tartalyokra, kontainerekre stb. Leirds: modositot epoxygyanta, cink por, cinkfoszfat, téltéanyag,
adalékok és olddszer. Fellilet el6keszites: Alaposan tavolitsa el az olajat, rozsdat és zsirt stb, szemcseszéras Sa 2% fokozatig. A
kondenzacio elkerlilése érdekében csak szaraz és tiszta, a harmatpontnal magasabb hémérséklet( felliletre hordja fel. Csak ott
hasznalja, ahol az alkalmazas és térhalésodas magasabb héfokon tud végbemenni, min: 10°C. Zart tereknél megfeleld szell6zés
biztositasara van sziikség a felhordas és szaradas soran.Felvitel: el6készitet fellletre ecsettel, hengerrel, szérassal vagy
kétkomponenses "airless" széréberendezéssel hordjuk fel. Javasolt rétegvastagsag 30 - 40 micron. Keverési viszony: A
komponenset és B komponenset a cimkén megadott keverési viszonyban keverjik, szlikség szerint higitjuk Hemipox higitéval.
Fehordasi hémérséklet: +10 tol +35°C ig. Térhalosité Hemipoks 2K komponens B.Megjelenés: szlirke szint. Szaradasi idé: tapintas
szaraz 1 6ra, telyessen 7 nap, atvonhaté mar 30 perc mulva Fedérétegként epoxy katrany mellet még alkid, epoxy vagy poliuretan
zomanc javasolt.

Hemipoks Katran-epoxi 2K / epoxi-katrany Egy kétkomponensU, epoxi festék. Erés, rozsdagatlé magas vastagsagu
bevonatot képez. Felhasznalas: nedves légtérben igénybevett acél felliletek tartds korrdzio gatlasara szolgal, elsésorban hidakra,
teherhajokra, csdnakokra, kontainerekre stb. Leirds: modositot epoxygyanta, katrany, antirozsda pigmentek, téltéanyag, adalékok
és oldoszer sth. Megjelenés: fekete vagy sotétsziirke A és B komponenset, ( térhalositd Hemipox 2K komponens B) osszekeverjik
a cimkén megadott keverési viszonyban, sziikség szerint 5 - 15 % -ig higitjuk Hemipox higitéval. Felhordasi hémérséklet: +10 tol+
35°C-ig Felhordas: ecsttel, hengerel vagy légmentes - airless szorassal, el6z6leg atfestett felliletre Hemipox alapozéval vagy
Hemipox Zn poros alapozéval. Rétegvastagsag: 2 bevonatnal 6sszesen 200 - 240 micron. Szaradas: tapintas szaraz 6 - 8 6ran

beliil, teljessen 7 - 14 napig, kovetkezo rétegre 24 6ra, max 3 nap
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Epoxi-poliuretan védéréteg

Ajanlott:
Epoxi alapozd, 80 mikron vastagsagu szaraz film
Epoxi filer -2 kozbensé réteg , 2x80 mikron vastagsagu szaraz film
Poliuretan zomanc fedéréteg, 80 mikron vastagsagu szaraz film

Ez a védoréteg megfelel a SRPS ISO 12944 C4 standardnak, hosszantartd, 15 év.

Hemipoks korr6ziégatlé alapozé 2K Felhasznalas: ipari Iégtérben igénybevett acélszerkezetek tartds korrézidvédelmére szolgal,
mezdgepek, hajok, csdnakok, tartalyok stb. Leirds: modositot epoxygyanta, cinkfoszfat, téltéanyag, adalékok és olddszer.Szinek: sziirke, voros,
fehér. Felvitel: el6készitet felliletre ecsettel, hengerrel, szérassal vagy kétkomponenses "airless" széréberendezéssel hordjuk fel. Tixotrép
tulajdonsaga miatt lehetéség van igen vastag rétegvastagsagra (100-160 mikron) 2 rétegben. Szaraz alp6zdra javasolt Hemipox fillert, Hemipox
zomancot, Hemidur M 2K zomancot vagy Gyorsszaradd zomancot ravinni.Hasznalati feltételek: megengedett levegé, felllet és festék
hémérséklete 5 és 35°C kozott. Relativ paratartalom max 70%.Keverési viszony a cimkén megadott keverési viszonyban keverjik, higitas
Hemipox higitoval 5-15%, Feldolgozasi id6: 4 6ra (20°C),Szaradas: tapintas szaraz: 4 éra (20°C); mozdithatd: 24 6ra, atfesthets: min. 6 éra, max.
48 6ra.

Hemipoks filer 2K egy kétkomponens(, epoxi kozbensé réteg . Erds, rozsdagatld magas vastagsagu bevonatot képez. Hasznalhatjuk a
kovetkezé rendszerekben: epoxy rendszer, epoxy/poliuretan. Leirds: médositot epoxygyanta, pigmentek, toltéanyag, adalékok és oldoszer. Fém
atvonason kiviil a beton festésére is hasznalhatjuk. A fellletnek tisztanak és zsirtalannak kell lennie. A kondenzacié elkerlilése érdekében csak
szaraz és tiszta, a harmatpontnal magasabb hémérsékletli fellletre hordja fel. Csak ott hasznalja, ahol az alkalmazas és térhalésodas magasabb
héfokon tud végbemenni, mint: 10°C. Zart tereknél megfelelé szell6zés biztositasdra van szilkség a felhordas és szaradas soran.Felvitel:
el6készitet felliletre ecsettel, hengerrel, szérassal vagy kétkomponenses "airless" szoréberendezéssel hordjuk fel. Tixotrop tulajdonsaga miatt
lehetéség van igen vastag rétegvastagsagra (100-160 mikron) 2 rétegben .Keverési viszony: A komponenset és B komponenset a cimkén
megadott keverési viszonyban keverjuk, sziikség szerint higitjuk Hemopox higitéval. Fehordasi hémérséklet: +10 tol +35°C ig. Térhalosito
Hemipoks 2K komponens B.Felhasznalasi id6 4 6ra:Szaradas: tapintas szaraz: 4 éra, mozdithaté 24 6ra, atfesthetd 6 6ra utan, max 48 oéra
csiszolas nélkil. Erre a rétegre a kdvetkezd bevonatok javasoltak, attol fligve milyen légkérben fog lenni a befestett termék: alkid, epoxy vagy
poliuretdn zomanc.

Hemidur M 2K zomanc egy kétkomponens( idéjarasalo festék akril-izocijanat gyanta alapon. Felhasznalas: kiiltéri fémfeliiletek
lefestésére mint mezégepek, teherautok, potkocsik, acélszerkezetek ipari légtérben. Kitlind korozidgatlé bevonat, gyakorlatilag Hemidur M 2K
alapozé, vagy epoxy cinkfoszfatos 2K alapozé utan hasznaljuk. Az alapozéval befestet fellilet szaraz és portalan legyen, javasolt a csiszolas.
Kilonleges nagy kopasallésagot és fényes felliletet bisztosit. Leiras: akril -izocianat gyanta, uv - sugarzasallé pigmentek, szpecialis adalékok és
oldészerek. Szinek: a RAL - szinkdrtya vagy minta altal. Felvitel: A és B komponenset 2:1 viszonyban alapossan 6sszekeverjiik, szérépisztolyal
vagy ecsettel felhordjuk 2 rétegben 5-15% higitassal Hemidur higitoval. A keveréket max. 6 6ran beliil fel kel hasznalni. Szarazfilmvastagsaga 40-
80 mikron Hasznalati feltételek: megengedett levegd, felllet és festék hémérseklete 10 és 35°C kozott. Relativ paratartalom max70%. -
szaradas: (20°/50%RV)- tapintas szaraz: 4-6 6ra, mozdithatd: min 12 éra, atfesthetd:12- 48 ora, teljessen atkeményedik 7 nap - megjelenés:
fényes fellilet. Higitas: Hemidur higitéval ; Térhalésité Hemidur 2K komponens B.
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Hemidur M 2K Poliuretan bevonatok

Hemidur M alapozé 2K Hemidur M alapozé egy kétkomponensU id6jarasalé festék Felhasznalas: kiiltéri fémfeliletek
lefestésére mint mezégepek, teherautok, potkocsik, hajok, csénakok, tartalyok, ipari légtérben, igénybevett acélszerkezetek
tartés korrozidvédelmére szolgdl. Leirds: modositot akril-izocijanat gyanta, pigmentek, szpecialis adalékok, toltéanyag és
olddszer. Alapozonkint hasznaljuk a kévetkezé rendszerekben: poliuretan/ poliuretan és poliuretan / alkid. Felilet el6keszites:
Alaposan tavolitsa el az olajat és a zsirt sth, szemcseszoras Sa 2% fokozatig. Mas fémek és konnyl 6tvozetek: alaposan mossa le és
tavolitson el minden savas szennyezédést. A kondenzacio elkeriilése érdekében csak szaraz és tiszta, a harmatpontnal magasabb
hémérsékletd fellletre hordja fel. Csak ott hasznalja, ahol az alkalmazas és térhalésodas magasabb héfokon tud végbhemenni, mint:
10°C Keverési viszony: A komponenset és B komponenset a cimkén megadott keverési viszonyban keverjik, sziikség szerint
higitjuk Hemidur higitéval. Fehordasi hémérséklet: +10 tol +35°C ig. Térhaldsité Hemidur 2K komponens B. A keveréket max. 6
oran belll fel kel hasznalni. Szarazfilmvastagsaga 40-80 mikron, 1-2 rétegben. Szaradas: (20°/50%RV)- tapintas szaraz: 4-6 6ra,
mozdithatd: min 12 6ra, atfesthetd:12- 48 6ra, teljessen atkeményedik 7 nap.Max Szarazfilmvastagsaga 80 mikron.

Hemidur M filer 2K egy kétkomponensu, kézbensd réteg . ErGs, rozsdagatldé magas vastagsagu bevonatot képez.
Hasznalhatjuk a kévetkezé rendszerekben: poliuretan/poliuretan, poliuretan/alkid. Leiras: acryl- izocijanat gyanta, pigmentek,
toltéanyag, adalékok és olddszer. A felliletnek tisztanak és zsirtalannak kell lennie. A kondenzacié elkerilése érdekében csak
szaraz és tiszta, a harmatpontnal magasabb hémérsékletl felliletre hordja fel. Csak ott hasznalja, ahol az alkalmazas és
térhalésodas magasabb héfokon tud végbemenni, mint: 10°C. Zart téreknél megfelel6 szell6zés biztositasara van sziikség a
felhordas és szaradas soran.Felvitel: el6készitet fellletre ecsettel, hengerrel, szoérassal vagy kétkomponenses "airless"
szoréberendezéssel hordjuk fel. Tixotrdp tulajdonsaga miatt lehetéség van igen vastag rétegvastagsagra (80 - 120 mikron) 2
rétegben .Keverési viszony: A komponenset és B komponenset a cimkén megadott keverési viszonyban keverjik, sziikség szerint
higitjuk Hemidur higitéval. Fehordasi hémérséklet: +10 tol +35°C ig. Térhalésité Hemidur 2K komponens B.Felhasznalasi id6: 4
6ra.Szaradas: tapintas szaraz: max 4 6ra, mozdithato 24 6ra, teljessen atkeményedik 7 nap. Erre a rétegre a kovetkezd bevonatok
javasoltak, attol fligve milyen légkdérben lesz a befestett termék: alkid vagy poliuretdn zomanc.

Hemidur M 2K zomanc - selyemfényli - egy kétkomponens( idéjarasaléd festék akril-izocijanat gyanta alapon.
Felhasznalas: kiiltéri fémfellletek lefestésére mint mezégepek, teherautok, pétkocsik, acélszerkezetek ipari légtérben. Kitiin
koroziégatlé bevonat, gyakorlatilag Hemidur M 2K alapozé, vagy epoxy cinkfoszfatos 2K alapozé utan hasznaljuk. Az alapozéval
befestet fellilet szaraz és portalan legyen, javasolt a csiszolas. Kiildnleges nagy kopasallésagot feliiletet bisztosit. Hemidur M
selyemfény(t maganybevonatkint is hasznalhatunk direkt a fémre, a horganyzott feluletekre és tobb féle mldanyag festésére
is.Leirds: akril —izocijanat gyanta, , uv - sugarzasall6é pigmentek, szpecialis adalékok és olddszerek.Szinek: a RAL - szinkartya vagy
minta altal. Felvitel: A és B komponenset a cimkén megadott keverési viszonyban alapossan 6sszekeverjik, szérépisztolyal vagy
ecsettel felhordjuk 2 rétegben 5-15% higitdssal Hemidur higitoval. A keveréket max. 6 6ran belll fel kel hasznalni.
Szarazfilmvastagsaga 40-80 mikron Hasznalati feltételek: megengedett levegé, fellilet és festék hémérséklete 10 és 35°C kozott.
Relativ paratartalom max70%. - szaradas: (20°/50%RV)- tapintas szaraz: 4-6 éra, mozdithatd: max 12 éra, teljessen atkeményedik
7 napos szaradas utan - megjelenés: selyemfényes fellilet. Térhalésité Hemidur 2K komponens B.

Hemidur M emajl 2K miox - poliuretan bevonat Hemidur miox 2K poliuretan egy kétkomponensu, acryl -izocianat alapu
erés rozsdagatld magas vastagsagu bevonat. Felhaszndlds: ipari légterben és idGjarasnak a befolyasara igénybevett
acélszerkezetek, mezégépek, keritések, hajok tartds korrézidvédelmére szolgal. Az antirozsda elemeknek (cinkfoszfat és miox -
specialis vasliszkunos por) készonhetéen, hosszi tava rozsdaelleni védelmet garantal. Leiras: acryl és izocianat gyanta,
cinkfoszfat, miox, aluminium pigment, adalekok és olddszer Az el6z6leg Hemipox alapozéval, Hemipox miox alapozéval, vagy
Hemidur miox alapozoval atfestet acélfeluleteket bevonjuk 1 vagy 2 réteg Hemidur miox poliuretan bevonattal 80- tol max 160
micron rétegvastagsagban. Hemidur Miox bevonatot felhordhatjuk kdzvetlen a fémfellletre, alapozé nélkil. Felllet el6keszites:
Alaposan tavolitsa el az olajat és a zsirt sth, szemcseszoras Sa 2% fokozatig. Mas fémek és konnyl 6tvozetek: alaposan mossa le és
tavolitson el minden savas szennyezédést. Szaradas: (20°/50%RV)- tapintas szaraz: 4-6 éra, mozdithatd: min 12 éra, teljessen
atkeményedik 7 nap Felvitel:ecsettel, hengerrel vagy szdrassal de nagyobb fuvoka atmérettel ( 2-3 mm). Keverési viszony: A
komponenset és a B komponenset - térhalésitot, a cimkén megadott keverési viszonyban keverjiik, sziikség szerint Hemidur
higitoval higitjuk. Szinek: szlirke, barna ,aluminim szin, fekete
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VINIL - ACRYL festék rendszer

Ez a rendszer a kovetkez6 bevonatobol al 6ssze:
VINIL -ACRYL alapozé, szaraz réteg vastagsaga 1 x 80 micron
VINIL -ACRYL zomanc, szaraz réteg vastagsaga 2 x 80 micron

Ez a rendszer megelégiti a SRPS ISO 1944 szabvanyt és a C-3 |ég korrézio kategoridba
(hosszu élettartas, tdbb mint 15 év) tartozik.

VINIL-ACRYL alapozé egy egykomponentsi gyorsszaradd korrézid gatld bevonat, elsésorban acél és horganyzott
feltletekre. A Vinil-acryl zomancal egy rendszerben féleg a tdvvezetékekre, anténa oszlopokra, acélszerkezetekre, mezé és mas
gépekre hasznaljuk. Leirés: Vinil és acryl gyanta, mindséges pigmentek, cinkfoszfat, toltéanyagok, adalékok, oldészer. Szinek:
szlirke, voros vagy a RAL szinkartya szerint.Felhordas: ecsettel, hengerrel, levegds vagy airless szérassal, az el6készitett felliletre.
A feluletet zsirtalanitjuk, szemcseszérjuk SA 2 % -ig vagy kézzel csiszoljuk ST 3 fokig.. Szlikségszerint higitjuk az Ipari higitéval és
ravisszik a fellletre 1 - 2 rétegben, 80 - 120 micron szarazfilm vastagsagban. Felhordasi hémérséklet: 10 - 35°C .Szaradasi id6:
tapintas szaraz 30 perc, alapossan szaraz 48 6ra utan

Vinil-acryl fedé bavonat egykomponensu gyorsszaradé zomanc, javasolt elsésorban tavvezeték, acelszerkezetek,
mez6gép stb bevonasara, elézéleg Vinil-acryl alapozoval atfestve. Leiras: Vinil és acryl gyanta, id6jaras ellenald pigmentek,
adalékok, olddszer. Szinek: RAL szinkartya szerint, vagy minta szerint.Felhordas: ecsettel, hengerrel, léges vagy légmentes
szoérasal, sziikségszerint Ipari higitoval higitani. A fellilet tiszta, zsirtalan, portalan és regi lepergett festék maradék nélkiil javasolt.
Felhordasi hémérséklet: 10 - 35°C,Szaradasi idé: tapintas szaradas 1 6ra, alapossan szaraz 48 6ra utan, 20°C hémérsékleten
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Hemilak - Szintetikus autézomanc

Hemilak autéozomanc egy magasfényl bevonat ami személy és tehergépkocsi, mezégép és felépitmények festésére
haszndlhaté. Egypigmentes felhasznalasra el6készitett zomanc kivitelben szalitjuk, amelyeket egymaskoszt keverhetjik
megadott viszonyban, és megkapjuk a kivant szinarnyalatokat. Természetessen gyartunk tobbféle jarminek megfelelé eredeti
szinarnylatjukat is. Ezek a bevonatok renkivili fénnyel, magas mehanikus tulajdonsagokkal és j6 id6jaras megalassal rendelkeznek.
Autoreparatur higitéval kb 10% -al higitjuk, szérasnak megfeleld viszkozitasig. Az el6készitett felliletre gyorsszaradd alapozét,
Hemopox 2K alapozét, vagy mas megfelelé bevonatot hordunk fel, és csiszolas utan 2-3 40 micron szarazfilmvastagsagu réteget
szoropisztolyal viszlink fel, 10-15 perc szaradassal arétegek koszt, vagy legkésébb 24 6ra utan. Tapintas szaradas 24 6ra, teljessen
szaraz 48 érautan, vagy 30 - 60 perces szaradas utan 80°C-on.

..
MAJL LAK BRZOSUS'

Gvne, Saz1-ben
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Kiilonleges bevonatok - direkt a fémre. Gyorsszaradé bevonatokat, erés korrézégatld hatassal, sokféle fémfelllet
védésére haszndlhatjuk, mint mezégépek, acélszerkezetek, gépek, kapuk,keritések, [épcséhazak, villanyoszlopok, padok és kerti
butorok. Ezek a bevonatok korrézidgatld pigmenteket és specidlis adalékokat tartoznak, mivel direkt a rozsdas fellletre vihettik ra.
Kilsé és belsé fellletekre is hasznalhatjuk. Az ipari legterben javsolunk 2 réteget, vagy egy réteg korrézidégatld cinkfoszfatos
alapozot és 1 réteg Direkt a rozsdara bevonatot. A fellletet elé kel késziteni zsirtalanitassal, piszok, rozsda es laza festék
tavolitasaval. Kovetkez6 termékeinket javasoljuk:

Ipari zomanc 3azlben (antirozsda paszivald, alapozd, zomanc). Féleg az acélszerkezeteknél hasznaljuk, mezé meg mas
gépeknél. Javasoljuk ravinni a feliiletre 2 rétegben, 120 - 150 micron rétegvastagsagban. Felhordasi hémérséklet 5 - 35°C,
szaradas 2-3 6ra utan, szinek a RAL kartya serint.

Hamerschlag kalapacslak (direct). Tobbféle fém fellet korrdzid elleni védelmére haszndljuk mint szerkezetek,
felszerelések, mezdgépek, villanyszekrények, oszlopok, kerti butorok stb. Szinarnyalatok a gyari szinkartya serint.

Antika 2az1ben Egykomponensii alkyd bevonat fém fellletekre ahol a megjelenése régi vas, kovacsfeliletre emlékesztet.
Kapuk, [épcséhazak, keritések, kerti butorok, villanyoszlopok bevonasara hasznaljuk. 2-3 rétegben visszik ra a fellletre, 150 -
200 micron 6sszes réteg vastagsagban. Szaraz befestett felliletnek fém megjelenése van. Szinek a szinkartya szerint.
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Epoxi-poliuretan védoéréteg Epoxialapozo, Poliuretan zomanc S

VINIL - ACRYL vedoreteg- VINIL =ACRYL alapozé, VINI -ACRYL zomanc. Eza "gg‘r_negfelel a
SRPSISO 1944 szabvanyt és a C-Slegkarroziokategoriaba (hosszu élettartd RINELS e tartozik.




