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ANTIKOROZIONA ZASTITA METALA PREMAZIMA

Izbor najpogodnijeg sistema zastite treba prilagoditi uslovima eksploatacije, a da bi odabrani sistem
funkcionisao tokom vremena, mora se ispostovati tehnologija nanosenja premaza. Pod pojmom tehnologije
nanosenja, izvoda¢ radova mora postovati uputstva o nacinu nanosenja. Tu je veoma bitan elemenat
PRIPREMA POVRSINE, temperatura nanosenja, debljina mokrog i suvog filma, broj slojeva, tj. ukupna
debljinu suvog filma, vreme susenja, vreme potrebno za susenje izmedu dva sloja, kvalitet upotrebljenog
razredivaca i sl. Ukoliko se vrsi reparacija tj popravka ranije obojenih metalnih povrsina, obavezno treba
izvrsiti prethodnu probu, pri ¢emu se sistem zastite usvaja samo ako su karakteristike kombinacije starih i
novih premaza zadovoljavajuce.U slucaju kada se stari sistem zastite u potpunosti uklanja, zastita se izvodi
kao kod novih konstrukcija. uspesnost sistema zastite zavisi od pravilno izabranog sistema zastite, pravilnog
nanosenja, tj primene izabranog sistema, sto podrazumeva odgovarajucu pripremu povrsine, i postovanja
preporuka proizvodaca u vezi sa uslovima nanosenja koje treba izbegavati, kao sto su vlaznost povrsine,
relativna vlaznost vazduha preko 80%, temperatura podloge ispod 5°C, necisto¢a podloge i sl.
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Sistem zastite alkidnim premazima (na bazi uljanog razredivaca)

Sastoji se od:
1. Osnovna boja za metal alkidna
2. Colorton emajllak univerzalni.

Ovaj sistem se preporucuje za celicne konstrukcije, silose, gradevinsku i poljoprivrednu mehanizaciju, izloZenu
atmosferskim uticajima. Preporucuje se za celi¢ne konstrukcije, opremu, poljoprivrednu i gradevinsku mehanizaciju, izloZzenu
atmosferskim uticajima. Preporucuje se nanosenje 2 sloja osnovne boje, orijentacione debljine suvog filma po 40 mik i 2 sloja
zavrsne, tj Colorton emajllaka univerzalnog, orijentacione debljine suvog filma po 40 mik. Ovakav system, debljine cca 240mik,
odgovara standardu SRPS ISO 12944 za C3-dugi vek trajanja, 15 godina.

Osnovna boja za metal. Nanosi se prskanjem, ¢etkom, valjkom, na prethodno pripremljenu povrsinu. Priprema se sastaoji
od otklanjanja rde, brusenja i odmascivanja. Otklanjanje rde se vrsi peskarenjem, ukoliko je moguce. Osnovna boja se nanosi na
metalnu povrsinu 1-2 sloja, a preko nje se, nakon susenja nanosi Colorton emajlak univerzalni, 1-2 sloja. Razreduje se Uljanim
razredivaéem. Susi: na dodir 8-12h, potpuno 48h, na 20°C i 70% relativne vlaZnosti. Boja: oksidno crvena, crna, siva, bela. Ovaj
sistem zastite ima dobre mehanicke osobine, i otpornost na atmosferske uticaje.

Lagerovanje: u suvimiprovetrenim prostorijama, u metalnojambalazi.

Colorton emaijllak univerzalni sluzZi za zastitu metalnih i drvenih povrsina za spolja i unutra. Ima dobre mehanicke osobine i
otpornost na atmosferske uticaje. Povrsinu treba dobro pripremiti, zastiti osnovnom bojom za metal ili drvo i naneti Colorton
emajllak univerzalniu 1-2 sloja, cetkom, valjkom, ili prskanjem. Za razredivanje koristiti Uljani razredivac. Premaz susi na dodir za 8-
12 ¢asova, a potpuno 24h, pri temperaturi 20°Ci 70% relativne vlaznosti.
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Sistem zastite brzosusivim premazima (modifikovani alkidni premazi)

Sastoji se od:
1. Osnovna boja za metal BS, brzosusiva
2. Industrijski emajllak BS, brzosusivi po RAL nijansama

Preporucuje se za celicne konstrukcije,opremu, poljoprivrednu i gradevinsku mehanizaciju, izlozenu atmosferskim
uticajima. Preporucuje se nanosenje 2 sloja osnovne brzosusive (BS) boje, orijentacione debljine suvog filma po 40 mik i 2 sloja
zavrsne, tj Industrijskog emaijllaka brzosusivog (BS), orijentacione debljine suvog filma po 40 mik. Ovaj sistem se odlikuje dobrom
tvdocom premaza, a takode i brzim prosusivanjem, 5to uti¢e na izbor sistema. Ovakav system, debljine cca 240 mik, odgovara
standardu SRPS ISO 12944 za C3-dugi vek trajanja, 15 godina.

Osnovna boja za metal BS - brzosusiva se koristi za antikorozionu zastitu metalnih povrsina kao sto su konstrukcije,
oprema, poljoprivredne masine i sl. Boja: siva, oksidno-crvena ili po Zelji kupca. Nanosi se prskanjem, ¢etkom, valjkom, na
prethodno pripremljenu povrsinu. Priprema se sastoji od otklanjanja rde, brusenja i odmasdivanja. Otklanjanje rde se vrsi
peskarenjem, ukoliko je moguce, (ISO 8501-1 sa 2 % St3). Po potrebi se razreduje Industrijskim razredivacem. Susenje: na
vazduhu, pri temperature 20 +2°C, i relativnoj vlaznosti 65% na dodir max 1h, potpuno 48h, za sledeci sloj: min 30min - 3h, ili posle
24h, pri debljini filma cca 40 mik. Drugi i treci sloj moze biti Industrijski emajllak BS-brzosusivi, ili Colorton emajlak univerzalni.
Lageruje se: usuvim i provetrenim prostorijama, u neotpakovanoj ambalazi

Industrijski Emajllak BS brzosusivi se koristi kao zavrsni premaz u sistemu za antikorozionu zastitu metalnih povrsina kao
Sto su konstrukcije, oprema, poljoprivredne masine i sl. Boja: Po RAL-karti, po Ton karti Emajllak, Nanosi se: prskanjem, ¢etkom,
valjkom, na prethodno nanesenu Osnovnu boju za metal BS. Pri radu koristiti Industrijski razredivac BS. Susenje: na vazduhu, pri
temperature 20 £2°C, i relativnoj vlaznosti 65+5% na dodir max 1h, potpuno 48h; za slededi sloj : minimum 30min - 3h, ili posle
48h, pri debljini sloja cca 40 mik. Na niZim temperaturama premaz sporije susi, i sporije postize trajne mehanicke osobine.
Lagerovanje: u suvimiprovetrenim prostorijama, u metalnojambalazi, na temperaturi +5 do 35°C.
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Sistem zastite na bazi Nitro premaza

Sastoji se od:
1. Nitro osnovne boje za metal
2. Nitro emajllak

Preporucuje se za Celicne konstrukcije, opremu i sl. koja nije izloZzena, u duzem periodu, atmosferskim uticajima. Odlikuje
se brzim susenjem i dobrom tvrdo¢om. Preporucuje se nanosenje 2 sloja debljine po 40-60 mik suvog filma Nitro osnovne boje za
metal i 2 sloja Nitro emajla debljine po 40-60 mik suvog filma.

Nitro osnovna boja za metal. Koristi se kao osnovni premaz za zastitu metalnih povrsina od gvoZda i Celi¢nih konstrukcija,
opreme, u enterijeru i eksterijeru. Nanosi se u sistemu sa Nitro emajlom, Industrijskim emajl lakom i drugim pokrivnim emajlima na
alkidnoj bazi. Sastav: kombinacija nitroceluloze i sintetickih smola, organskih i neorganskih pigmenata, aditiva i rastvaraca. Nijanse:
oksidno crvena, siva ili po uzorku dobijenom od kupca. Nanosenje: Na suvu i odmaséenu podlogu nanosi se nitro osnovna boja u
sloju 30-50 mikrona. Nanosi se cetkom ili prskanjem. Razreduje se nitro razredivacem. Susi se na prasinu za 10-20 minuta, nakon
¢ega mozZe da se nanese drugi sloj. Potpuno je suva za 3-4 ¢asa. Razreduje se 10-15% nitro razredivacem, ako se nanosi prskanjem,
a ako se nanosi ¢etkom nije potrebno razredivanje. Susi na dodir 10-30 min. potpuno 3-4 ¢asa. Osobine suvog premaza: brzo
susi,dobro prianjaistiti od korozije.

Nitro emajl. Koristi se kao zavrsni premaz u sistemu za antikorozionu zastitu metalnih povrsina kao 5to su konstrukcije,
oprema, metalna galanterija i sl. u blazim uslovima eksploatacije.Nije pogodan za dugotrajno izlaganje u spoljnim uslovima
eksploatacije i vlaznim prostorima. Boja: Po RAL-karti, po Ton karti Emajllak. Nanosi se: prskanjem, ¢etkom, valikom, na prethodno
nanesenu Nitro osnovnu boju u 1-2 sloja. Razreduje se original Nitrorazredivacem do 10%, zavisno od nacina nanosenja. Susenje:
na vazduhu, pri temperaturi 20 + 2°C, i relativnoj vlaznosti 65 + 5% na dodir max 1h za slededi sloj: min 2h, pri debljini cca 40 mik
suvog filma na niZzim temperaturama premaz sporije susi, i sporije postiZe trajne mehanicke osobine. Osobine suvog filma: brzo
susi, ima dobre mehanicke osobine. Lagerovanje: u suvim i provetrenim prostorijama, u metalnoj ambalazi.
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Epoksidni premazi

Qdlikuju se odli¢nim prianjanjem za razlicite podloge, mehanickom i hemijskom otpornornoscu (voda, kiseline, baze,
industrijski gasovi, maziva, ulja, goriva i sl ). Zavisno od uticaja kojima su izloZeni, preporucujemo sisteme osnovni, medupremaz
filer, zavrsni premaz.

Hemipoks Shop primer 2K-epoksidni premaz. Koristi se kao "radioni¢ki" premaz za privremenu zastitu celi¢nih povrsina -
limova, profila i sl. pre ugradnje i konacne zastite. Ne utice na kvalitet varenja, brzo susi i otporan je na vlagu, ulja. Nanosi se na
prethodno ispeskarenu povrsinu ¢elika. Pomesa se komponenta A i B u odnosu datom na etiketi i razredi Hemipoks razredivacem
po potrebi, zavisno od nacina nanoenja. Ova smesa mora se potrositi u roku od 4 h. Nanose se u debljini cca 25 mikrona suvog
filma.Temperatura nanosenja : +10 do +35°C. Susenje: na dodir do 30 min, potpuno suv do 24h, pri temperaturi od 20°C, a za
nanosenje sledeceg sloja min 30 min, max - neograniceno. U kombinaciji sa odgovarajucim zavrdnim premazom, moze se koristiti
kao trajna zastita celicih, pocinkovanih, aluminijumskih povrsina.

Hemipox osnovni 2K- mioks. Namena: Hemipox osnovni 2K je dvokomponentni premaz, na bazi epoksidnih smola, sa
zink fosfatom i liskuniziranim gvoZde oksidom kao antikorozionim pigmentom, aditivima i organskim rastvaracima, kojim se mogu
postizati vece debljine. Ima dobre mehanicke odobine, hemijsku postojanost i dobro prianja za razli¢ite podloge. Namenjen je za
antikorozionu zastitu metalnih i ¢elicnih povrsina izloZenih uticaju vlage, atmosferalija, agresivne industrijske atmosfere, kao
Osnovni ili medusloj premaz u Epoksi i Epoksi-poliuretanskim sistemima. Boja: oksidno crvena, siva, smeda. Priprema i nacin
nano$enja: Prskanjem klasic¢nim spric pistoljm, airless pistoljem, ¢etkom, valjkom, na prethodno pripremljenu povrsinu. Priprema
se sastoji od otklanjanja rde, brusenja i odmascivanja.Otklanjanje rde se vrsi peskarenjem, do St3 / Sa2 %. Koristi se uz obaveznu
primenu svih predvidenih mera vezanih za bezbedno rukovanje bojom, naznacenih na nalepnici. Komponente A i B se izmesaju se
u datom odnosu (videti na etiketi), po potrebi se razrede Hemipox razredivatem do 5%. Temperatura nanosenja: +10 do +35°C.
Razredivanje: Hemipox razredivacem. Ocvrscivac: Hemipoks 2Kmioks - komponenta B. Osobine suvog filma: Premaz postize
veliku tvrdocu, ima izvanredne mehanicke i antikorozione osobine. Lagerovanje: U originalnoj, neotvaranoj ambalazi, pod
normalnim uslovima skladistenja, odvojene komponente.

Hemipox osnovni DB-2K. Hemipox osnovni D-2k Je dvokomponentni premaz, na bazi epoksidnih smola, antikorozivnih
pigmenata, aditiva i rastvaraca, kojim se mogu postizati vece debljine. Ima dobre mehanicke osobine, dobro prianja za razlicite
podloge. Namenjen je za antikorozionu zastitu Celicnih povrsina izlozenih uticaju vlage, atmosferalija, agresivne industrijske
sredine kao Osnovni premaz u Epoksi, Epoksi-poliuretanskim i Epoksi —alkidnim sistemima. Nanosi se prskanjem klasi¢nim Spric
pistoljem, airless pistoljem, ¢etkom, valjkom, u debljini 80-120mik suvog filma u 1 sloju, na prethodno pripremljenu povrsinu.
Priprema se sastoji od otklanjanja rde, brusenja i odmascivanja. Otklanjanje rde se vrsi peskarenjem, do St3 / Sa2 % . Komponente
A'i B se izmesaju u datom odnosu (videti na etiketi), po potrebi se razrede. Temperatura nanos$enja: +10 do +35°C. Razredivanje
:Hemipox razredivacem.Oc¢vrscivac: Hemipoks 2K-komponenta B. Osobine suvog filma: Premaz postize veliku tvrdocu, ima
izvanredne mehanicke i antikorozione osobine, Lagerovanje: U originalnoj, neotvaranoj ambalazi, pod normalnim uslovima
skladistenja, odvojene komponente. Rok trajanja: 24 meseca u originalnoj ambalazi na temperaturi od +5 do +35°C i vlaznosti
vazduha 65%

Hemipoks zavrsni 2K. Namena: Hemipoks zavrsni 2k, je dvokomponentni zavrsni premaz na bazi epoksidnih veziva,
antikorozionih pigmenata, aditiva i razredivaca, sa kojim se mogu postici debljine i do 80 mik u jednom sloju. Koristi se za
antikorozionu zastitu metalnih povrsina, izloZenih uticaju vlage i agresivne industrijske sredine. Sastav: epoksidna veziva, pigmenti
odgovarajuceg kvaliteta, aditivi, organski rastvaraci. Boja: Prema ton karti Hemiprodukta, ili prema Ral karti. Priprema i nacin
nanosenja: Prskanjem, ¢etkom, valjkom, na prethodno nanesenu Hemipox osnovnu boju 2K, ili Hemipoks Zn-prah, u 1-2 sloja,
ukupne debljine do 120-160 mik suvog filma kao zavréni premaz. Komponente A i B se pome3aju u datom odnosu (videti na
etiketi), i razrede sa Hemipox razredivacem 5-10%, zavisno od nacina nanosenja

A IS
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Sistem katran epoksi

Sastoji se od:
1. Osnovna epoksi na bazi cink praha
2. Katran epoksi premaz

Sistem se preporucuje za izrazito vlaznu, agresivnu atmosferu (kontejneri, delovi pontona, plovila i sl.) Preporucuje se: 1
sloj Hemipoks osnovni sa Zn prahom debljine 40 mik suvog filma, 3 sloja Hemipox katran epoxi, debljine po 80 mik suvog filma.
Ovakav sistem odgovara standardu SRPS ISO 12944 za C4-dugi vek trajanja, 15 godina.

Hemipoks Zn-prah 2K. Hemipoks - Zn prah 2K je dvokomponentni premaz na bazi epoksidnih veziva, sa visokim
sadrZzajem cinka u prahu, koji daje odli¢nu antikorozionu zastitu po principu galvanske zastite. Koristi se za zastitu metalnih
konstrukcija kao osnovni premaz, u sistemu zastite od agresivnih korozionih agenasa. Preko Hemipox Zn-prah-a mozZe se nanositi
siroki spektar zavrsnih premaza. Koristi se za zastitu varova. MoZe se nanositi na pocinkovani lim. Boja: metalno siva. Nanosi se:
Prskanjem, cetkom, valjkom, na prethodno pripremljenu povrsinu. Priprema se sastoji od otklanjanja rde, i
odmascivanja.Otklanjanje rde se vrsi peskarenjem. Komponente A i B se izmesaju se u datom odnosu, i po potrebi se razrede
Hemipoks razredivacem. Susenje: na dodir max 1h, potpuno suv 7 dana; za slededi sloj: min 30min, max neogranic¢eno, pri debljini
filma cca 40 mik na nizim temperaturama premaz sporije susi, i sporije postize trajne mehanicke osobine. Lagerovanje: U
originalnoj, neotvaranoj ambalazi, pod normalnim uslovima skladistenja, odvojene komponente.

Hemipoks Katran-epoxi 2K. Hemipoks Katran-epoxi 2k je dvokomponentni premaz na bazi epoksidnih i katranskih
veziva, antikorozionih pigmenata, aditiva i razredivaca. Koristi se za antikorozionu zastitu metalnih povrsina, plovnih objekata,
kontejnera, mostova i sl. izloZenih uticaju viage, atmosferilija, agresivne industrijske sredine. Boja: tamno siva, crna. Nanosi se:
Prskanjem, ¢etkom, valjkom, na prethodno nanesenu Hemipox osnovnu boju 2K, ili Hemipoks Zn-prah, u 2 sloja, ukupne debljine
200-240 mik suvog filma kao zavrsni premaz. Komponente A i B se pomesaju u datom odnosu, i razrede sa Hemipox razredivacem
5-15%, zavisno od nacina nanosenja. Susenje: na dodir 6-8h; potpuno 7-14 dana; za slededi sloj: min 24h, max 3 dana, na nizim
temperaturama premaz sporije susi, i sporije postiZe trajne mehanicke osobine. Osobine suvog filma: Odli¢na otpornost na vlagu i
agresivnu industrijsku atmosferu. Lagerovanje: U originalnoj, neotvaranoj ambalazi, pod normalnim uslovima skladistenja,

odvojene komponente.
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Sistem epoxi-poliuretan

Preporucuje se:
1. Hemipoks osnovni premaz, debljine 80mik suvog filma
2. Hemipoks filer 2 K - medusloj 2 premaza, debljine 2x80mik suvog filma
3. Hemidur zavréni, PU emajl debljine 80mik suvog filma

Ovaj sistem odgovara standardu SP ISO SRPS 12944 za C4-Dugi vek trajanja 15 godina.

Hemipoks osnovni 2K. Koristi se za zastitu metalnih konstrukcija, opreme, kontejnera, vagona, unutrasnjih i spoljnih povrsina silosa i
cisterni. kao osnovni premaz, u sistemu zastite od agresivnih korozionih agenasa. Sastoji se od epoksidnih veziva, antikorozionih pigmenata,
aditiva, organskih rastvaraca. Nanosi se na pripremljenu povrsinu. Priprema povrsine se sastoji od odmascévanja i otklanjanja rde peskarenjem.
Pripremljena boja se nanosi prskanjem, cetkom, valjkom, na pripremljenu povrsinu. Nanosi se u 1-2 sloja, ukupne debljine 80-160 mik. Ima dobro
prianjanje, mehanicku i hemijsku otpornost. Komponente A i B izme3aju se u datom odnosu, po potrebi se razrede Hemipox razredivacem.
Temperatura nano3enja: +10 do +35°C; Sudenje: na dodir 3-6h, potpuno 7 dana; za slededi sloj: min 1 h, max 3 dana, pri debljini filma cca 40 mik .
Vreme upotrebe zamesanih komponenata A i B (pot life) 6-8h. Na niZim temperaturama premaz sporije susi, i sporije postize trajne mehanicke
osobine. Premaz postize veliku tvrdocu, ima izvanredne mehanicke i antikorozione osobine. Ukoliko se zavrsni premaz ne nanese u roku od 3
dana, osnovni premaz treba blago prebrusiti.

Hemipoks filer 2K je dvokomponentni premaz na bazi epoksidnih veziva, pigmenata i punioca kojima se moze postici povecana debljina
premaza. Koristi se za zastitu metalnih i betonskih povrsina, kao medupremaz, u Epoksi-sistemu zastita od agresivnih korozionih agenasa. Nanosi
se: Prskanjem, ¢etkom, valjkom, na prethodno pripremljenu povrsinu. Priprema se sastoji od otklanjanja rde, brusenja i odmascivanja. Otklanjanje
rde se vrii peskarenjem. Nanosi se u 1-2 sloja, ukupne debljine 80-160 mik, na metalnu povrsinu, na koju je prethodno nanesen Hemipoks
osnovni 2K. Preko ovog premaza nanosi se Siroki spektar zavrénih premaza. Komponente A i B izme3aju se u datom odnosu, po potrebi se razrede
Hemipox razredivaéem. Temperatura nanosenja: +10 do +35°C. Susenje: na dodir 4-6h, za sledeci sloj : min 1h, max 3 dana, pri debljini filma cca
40 mik (posle ovog vremene potrebno je povrsinu prebrusiti brusnim papirom) na niZim temperaturama premaz sporije susi, i sporije postize
trajne mehanicke osobine. Premaz postize veliku tvrdocu, ima izvanredne mehanicke i antikorozione osobine.

Hemidur M emajl 2K. Namenjen je za antikorozionu zastitu celi¢nih povrsina izloZenih uticaju vlage, hemijskih supstanci, agresivne
industrijske sredine, kao 5to su €eli¢ne konstrukcije, silosi,vagoni, cisterne i razne vrste masina. Hemidur M emajl 2K je dvokomponentni premaz
na bazi akrilnih-izocijanatnih smola, kvalitetnih pigmenatai organskih rastvaraca. Nanosi se kao zavrsni premaz u sistemu sa Hemipox osnovnim
2K, Hemipox Zn-prah, ili Hemidur M osnovnim 2K. Odlikuje se izuzetno dobrom postojanosc¢u i tvrdoc¢om. Osnovni premaz mora biti suv i €ist.
Povriina osnovnog premaza moZe se blago prebrusiti.Pome3a se komponenta A i B u datom odnosu i razredi HEMIDUR razredivacem 5 do10 %
zavisno od nacina nanosenja. Susenje: na dodir 3-4 h pri temperaturi od 20°C, a za nanosenje sledeceg sloja 24-48h. Ukoliko je vremenskiinterval
premazivanja duzi, potrebno je blago prebrusiti povrsinu.Potpuno otvrdnjava za 7 dana. Ubrzano susenje: Otparavanje 10-15 min, su3enje
30min/80°C; Razredivac: Hemidur razredivac; Ocvrscivac: Hemidur M-komponenta B
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Hemidur M 2K premazi (Poliuretanski)

Hemidur M osnovni 2K. Namenjen je za antikorozionu zastitu celi¢nih povr$ina izloZenih uticaju viage, hemijskih
supstanci, agresivne industrijske sredine,kao 5to su celi¢ne konstrukcije, silosi, vagoni, cisterne i razne vrste masina. Hemidur M
osnovni 2K je dvokomponentni premaz na bazi akril-izocijanatnih smola, kvalitetnih pigmenata i organskih rastvaraca. Nanaosi se
kao osnovni premaz u sistemu sa Sirokim spektrom zavrinih premaza. Odlikuje se izuzetno dobrom postojano$cu i tvrdocom.
Metalna povrsina mora biti suva, Cista, odmascena, produkti korozije otklonjeni peskarenjem, ili ruéno prema odredenim
standardima. Pomesa se komponenta A i B u datom odnosu, i razredi Hemidur razredivacem 5 do 10% zavisno od nacina
nanosenja. Nanose se u debljini 40-60 mikrona suvog filma, 1-2 sloja. Max debljina suvog filma u jednom sloju je 80 mikrona.
Temperatura nanosenja : +10 do +35°C. Otvoreno vreme (Pot life): 6-8h. Susenje: na dodir 2-3h pri temperaturi od 20°C, a za
nano3enje sledeceg sloja min 1h - max neograni¢eno. Potpuno otvrdnjava za7 dana. Nijansa: oksidno crvena, siva ili po Ton karti.
Razredivac: Hemidur razredivac; Oc¢vrséivac: Hemidur M-komponenta B

Hemidur M filer 2K. Namenjen je za antikorozionu zastitu ¢eli¢nih povriina izloZenih uticaju vlage, hemijskih supstanci,
agresivne industrijske sredine, kao $to su Celi¢ne konstrukcije, silosi, vagoni, cisterne i razne vrste masina. Hemidur M filer 2K je
dvokomponentni premaz na bazi akril-izocijanatnih smola, kvalitetnih pigmenata i organskih rastvaraca. Nanosi se kao
medupremaz u sistemu sa Hemidur M osnovnim 2K, Hemipoks osnovnim 2K i sa zavrsnim premazom, Hemidur M emajlom 2K.
QOdlikuje se izuzetno dobrom postojanoscu i tvrdo¢om. Povrsina na koju se nanosi mora biti suva, ¢ista i bez produkata korozije.
Pomesa se komponenta Ai B u datom odnosu, i razredi Hemidur razredivacem 5 do 10% zavisno od nacina nano$enja. Ova smesa
mora se potrositi u roku od 6-8 h. Nanose se u debljini 80-100 mikrona suvog filma, 1-2 sloja. Susenje: na dodir 1-2 h pri
temperaturi od 20°C, a za nanosenje sledeceg sloja min 30 minuta - max neograni¢eno. Potpuno otvrdnjava za 7 dana. Nijansa:
oksidno crvena, sivaili po Ral karti; Sjaj: polumat; Razredivac: Hemidur razredivac. Oc¢vrscivac: Hemidur M-komponenta B.

Hemidur M zavrsni 2K mioks. Namena: Namenjen je za antikorozionu zastitu ¢eli¢nih povrsina izloZzenih uticaju viage,
hemijskih supstanci, agresivne industrijske sredine, kao $to su ¢eli¢ne konstrukcije, predmeti od kovanog gvozda, silosi, vagoni,
cisterne i razne vrste masina. Sastav: HEMIDUR M emaijl 2K miox je dvokomponentni premaz na bazi akril-modifikovanih alkidnih
veziva, aluminijuma, specijalnih punila i pigmenata, obogacenih gvozde oksidom u ljuspicama, sto mu daje dodatnu otpornost na
atmosferske uticaje, pored dobre mehanicke i hemijske otpornosti. Nanosi se kao zavrini premaz u sistemu sa Hemipoks
osnovnim 2K , Hemipoks Zn-prah, ili Hemidur M osnovnim 2K. Povrsina osnovnog premaza moze se blago prebrusiti. Osnovni
premaz mora biti suv i ¢ist. Odlikuje se izuzetno dobrom postojanoscu i tvrdo¢om. Moze se naneti i na metalnu povrsinu. Metalna
povrsina mora biti suva, ¢ista, odmascena, produkti korozije otklonjeni peskarenjem. Pomesa se komponenta Ai B u datom odnosu
tezinski, i po potrebi razredi HEMIDUR razredivac¢em 5 do 10% zavisno od nacina nanosenja. Ova smesa mora se potrositi u roku
od 4 h. Nanose se u debljini 40-60 mikrona suvog filma, 1-2 sloja, Klasi¢nim 3pric pistoljem, airless pistoljem. Temperatura
nanosenja : +10 do +35°C. Temperatura podloge: mora biti najmanje 3°C iznad tacke rose, relativna vlaznost vazduha max 70%.
Razredivac: Hemidur razredivac; Oc¢vrséivac: Hemidur M-komponenta B

Hemidur M emajl 2K. Namenjen je za antikorozionu zastitu celi¢nih povrsina izloZenih uticaju vliage, hemijskih supstanci,
agresivne industrijske sredine; kao §to su Celi¢ne konstrukcije, silosi, vagoni, cisterne i razne vrste masina. Hemidur M emajl 2K -
polusjajni je dvokomponentni premaz na bazi akrilnih-izocijanatnih smola, kvalitetnih pigmenata aditiva i organskih rastvaraca.
Nanosi se kao zavrsni premaz u sistemu sa Hemipoks osnovnim 2K, Hemipoks Zn-prah, ili Hemidur M osnovnim. Nanosi se i
direktno na metal. Metalna povrsina mora biti suva, ¢ista, odmaséena, produkti korozije otklonjeni peskarenjem. Prianja na
pocinkovani lim, aluminijum, plastiku. Odlikuje se izuzetno dobrom postojanos¢u i tvrdo¢om. Pomesa se komponenta Ai B u
datom odnosu, i razredi Hemidur razredivac¢em po potrebi, zavisno od na¢ina nanosenja. Ova smesa mora se peotroSiti u roku od 8h.
Nanose se u debljini 50-60 mikrona suvog filma,ili 100 mikrona mokrog filma 1-2 sloja. Susenje na dodir 3-4 h pri temperaturi od
20°C. Potpuno otvrdnjava za 7 dana. Nijansa: po Ral karti; Sjaj: visoki sjaj, polumat, mat. Razrediva¢: Hemidur razredivac;
Ocvrscivac: Hemidur M-komponenta B. Ukoliko se ovaj premaz nanosi preko starih premaza, obavezno izvrsiti probu.
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Sistem Vinil-akril

Sastoji se od:
1. Vinil akril osnovni - debljina suvog filma 1x80mik
2. Vinil akril zavrsni - debljina suvog filma 2x80mik

Ovaj sistem zadovoljava standard SRPS ISO 12944 za kategoriju atmosferske korozivnosti C3-Dugi vek trajanja
(vise od 15 godina)

VINIL AKRIL - osnovni premaz je jednokomponentni antikorozioni premaz sa brzim susenjem, namenjen za zastitu
¢eliénih konstrukcija, dalekovoda, elektri¢nih stubova, konstrukcionog materijala trafo stanica, gradevinskih masina, i druge
opreme, u sistemu sa Vinil akril premazom zavrsnim. Sastav: Akrilne i vinilne smole, visoko kvalitetni antikorozioni pigmenti
organski rastvaracii aditivi. Boja: siva, oksidno crvena, ili po RAL karti. Nanosi se ¢etkom, valjkom, vazdusnim il airless $pricanjem,
uz odgovarajuce razredenje industrijskim razredivacem, na pripremljenu povrsinu. Povrsina se priprema peskarenjem do stepena
SA 2 %ilirucno do stepena ST 3,1 mora biti suva, odmascena, bez prasine i ostataka stare boje. Nanosi se 1-2 sloja, u deljini 80-120
mik suvog filma. Temperatura nano3enja: 10 -35°C. Susenje na dodir max 30 min, potpuno 48 h.

VINIL AKRIL - zavrsni premaz je jednokomponentni premaz sa brzim susenjem, namenjen za zastitu celicnih konstrukcija,
dalekovoda, elektri¢nih stubova, konstrukcionog materijala trafo stanica, gradevinskih masina i druge opreme, u sistemu sa Vinil
akril osnovnim premazom zavrsnim. Sastav: Akrilne i vinilne smole, visoko kvalitetni i postojani pigmenti organski rastvaraci i
aditivi. Boja: po RAL karti. Nanosi se: cetkom, valjkom, vazdusnim ili airless Spricanjem, uz odgovarajuce razredenje industrijskim
razredivacem. Povrsina na koju se nanosi mora biti suva, bez prasine i ostataka stare boje i odmascéena. Temperatura nanosenja:
10 - 35°C. Susenje na dodir max 30 min, potpuno 48 h.
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Hemilak - sinteticki autoreparatur emajllak

HEMILAK - autoreparatur emajllak upotrebljava se kao zavrsni premaz u sistemu zastite, tj lakiranja putnickih i teretnih
vozila, poljoprivrednih masina i drugih predmeta od metala. Isporucuje se u obliku jednopigmentnih emajllakova, koji se mogu
mesati radi dobijanja Zeljenih nijansi, ili u gotovim nijansama po ton karti proizvodaca vozila. Film se odlikuje visokim sjajem, dobrim
mehanic¢kim osobinama i otpornos¢u na atmosferske uticaje. Razreduje se po potrebi Autoreparatur razradjivacem do 10%.
Nanosi se preko pripremljene povrsine na Osnovnu boju za metal BS brzosusivu, ili Hemipoks osnovni 2K, u 2-3 sloja, u
vremenskom intervalu 10-15 minuta/ 20°C izmedu slojeva, ili posle 24h, pri debljini svakog sloja cca 40 mik, Povrsina mora biti
Cista, odmascenaisuva. Sudenje 24 h/20°C, potpuno 48h, ili 30 - 60 min/80°C. Lagerovanje: u suvim i provetrenim prostorijama, za
to predvidenim na temperaturi +5-30°C. Samo za profesionalnu upotrebu!
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Specijalni premazi za metal - nanoSenje direktno na metal. Brzosusivi premazi, sa pojacanim antikorozionim dejstvom,
koji se koristi za antikorozionu zastitu metalnih povrsina kao 5to su konstrukcije, oprema, poljoprivredne masine, kapije, ograde
balkona, stepenista i dvorista, reSetke na prozorima i vratima, stubovi rasvete, bastenskog namestaja, klupa kao i proizvoda i
delova namestaja od kovanog gvozda. Ovi premazi sadrZe u sebi antikorozivne pigmente i aditive $to im daju sposobnost direktnog
nano$enja na rdu. Podjednako se upotrebljavaju u eksterijeru i enterijeru. Za upotrebu u agresivnijim industrijskim uslovima
preporucuje se nanosenje 2 sloja, mokro na mokro, ili se kao prvi sloj nanosi Osnovna boja za metal BS. Povr$ina se pripremi tako
$to se prvo odmasti, a zatim skinu rda, prljavstina i labavi deo starih premaza.

Industrijski emajl 3 u 1 ( Antikorozin, Osnovna boja, Zavrsni emajl ) Koristi se za zastitu konstrukcija, opreme,
poljoprivredne masina i sl. Nanositi cetkom, valjkom ili Spricanjem. Boja se nanosi u 2 sloja mokro na mokro. Preporucena, ukupna
debljina suvog filmaje 120-150 mikrona. Nanosi se na +5 do +35°C. Susi na dodir 2-3 h; potpuno 48h. Nijansa: po RAL karti.

Hamerslag - Efekt lak (direkt) koristi za antikorozionu zastitu metalnih povriina kao sto su konstrukcije, oprema,
poljoprivredne masine stubovi rasvete, bastenskog namestaja, klupa kao i proizvoda i delova namestaja od kovanog gvozda.
Nijansa prema Ton karti.

Antika 2 u 1. Jednokomponentna alkidni premaz za metalne povrsine koja daje izgled starog kovanog gvoZzda. Namenjen
je za zastitu i dekoraciju kapija, ograda balkona, stepenista, stubova rasvete, bastenskog namestaja i sl. Nanosi se u 2-3 sloja,
debljine 150-200 g/m?* u jednom sloju. Suvi premaz ima metalni sjaj. Nijansa: prema Ton karti.
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Zastitni sistem boja za primenu u naftnoj industriji

Zastitni sistem boja - Preporucuje se za primenu u naftnoj industriji za zastitu rezervoara, u kojima se ¢uvaju: evrodizel,
bezolovni benzin 95, kerozin, dizel D2, biodizel i sirova nafta.
Sastojiseiz: Hemipoks osnovni DB 2K 1x 120 mikrona suvog filma
Hemipoks 2K - TANK COAT 1x 120 mikrona suvog filma.
Ispunjava0”,1"i2" prema SRPS-u EN ISO 2409.

Zastitni sistem boja u industrijskoj atmosferi, sa visokim zagadenjima i morskoj atmosferi sa stalnom
kondenzacijom i visokim zagadenjima

Zastitni sistem boja - preporucuje se kao zastitni sistem u industrijskoj atmosferi, sa visokim zagadenjima i morskoj
atmosferi sa stalnom kondenzacijom i visokim zagadenjima.

Sastojiseiz: Hemipoks osnovniZn prah 1x40 mik suvog filma
Hemipoks 2K miox 2x120mik suvog filma
Hemipoks zavrsni 2K 1x120mik suvog filma.

Ispunjava zahteve standarda SRPS ISO 12944-6, za kategoriju atmosferske korozivnosti, C5-I, i C5-M, dugi vek trajanja
(H) vise od 15 godina.

Zastitni sistem boja za konstrukcije koje su zaronjene u vodu, ili ukopane u zemljiste
Zastitni sistem boja - preporucuje se kao zastitni sistem za konstrukcije koje su zaronjene u vodu, ili ukopane u zemljiste:

Instalacije na rekama, hidrocentrale, u lu¢kim podruéjima ustave, platforme, kanali, cisterne ukopane u zemlju, Celi¢ni Sipovi,
cevovodiisl.

Sastojiseiz: Hemipoks osnovniZn prah 1x40-60 mik suvog filma
Hemipoks 2K miox 2x120mik suvog filma
Hemipoks HS zavrsni 2K 2x120mik suvog filma

Ispunjava zahteve standarda SRPS ISO 12944-6 za kategoriju potapanja u slatku i slanu vodu i zemljiste, Im 1,Im 2, Im 3
dugi (H) vek trajanja, vise od 15 godina.
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Hemipoks 2K TANKCOAT

Hemipoks 2K TANKCOAT je dvokomponentni debeloslojni premaz na bazi kombinacije epoksidnih veziva, specijalnih
pigmenata, inertnih punila i aditiva sa kojim se moZe posti¢i veca debljina filma, i koji daje odli¢nu zastitu unutrasnjosti metalnih
rezervoara za smestaj i transport naftnih derivate i mnogih drugih hemikalija. Hemipoks 2K TANKCOAT nanosi se prskanjem,
cetkom, valjkom, na prethodno pripremljenu povrsinu. Priprema se sastoji od otklanjanja rde, brusenjai odmascivanja. Otklanjanje
rde se vrsi prvenstveno peskarenjem. Svi materijali se koriste se uz obaveznu primenu svih predvidenih mera vezanih za bezbedno
rukovanje bojom, naznacenih na nalepnici.

Preko osnovne boje nanosi se Hemopoks 2K TANKCOAT nakon min 8 h susenja, a najkasnije nakon 3 dana. Posle tog
perioda potrebno je prethodno brusenje. Komponente se izmesaju se u teZzinskom odnosu, datom na etiketi, i po potrebi se razrede
Hemipoks razredivacem. Vreme upotrebe zame3anih komponenata Ai B (pot life) 6-8h. Oc¢vrscivac: Hemipoks 2K-komponenta B
za Tankcoat. Temperatura nanosenja: +10 do +35°C. Temperatura podloge: Mora bhiti najmanje 3°C iznad tacke rose, vlaznost
vazduha rH=max 70%. Susenje: na vazduhu, pri temperature 20 +°C, i relativnoj vlaznosti 65+5% na dodir 4-6h, za sledeci sloj: min
8h, max 3 dana, pri debljini filma cca 80 mik. Na nizim temperaturama premaz sporije susi, i sporije postiZze trajne mehanicke
osobine.Teorijska potro3nja: 0.250-270 kg/m?, pri debljini od 100 mikrometara suvog filma. Premaz postize veliku tvrdoéu, ima
izvanredne mehanicke, antikorozione osobine, i visoku postojanost na naftne derivate i veliki broj razli¢itih hemikalija.

Hemipoks HS 2K Premaz

Hemipoks HS 2K, je dvokomponentni premaz na bazi epoksidnih veziva, poliamidoaminskih o¢vrscivaca, antikorozionih
pigmenata, aditiva i razredivaca, sa kojim se mogu postic¢i debljine do 160 mik u jednom sloju. Koristi se za antikorozionu zastitu
metalnih povrsina, izloZenih uticaju vlage i agresivne industrijske sredine. Sa odgovarajucim osnovnim premazom, i filerom, koristi
se za zastitu Celi¢nih povrsina, konstrukcija, rezervoara i sl. svuda gde je potrebna mehanéka i hemijska otpornost i kvalitetna
antikoroziona zastita.

Nanosi se prskanjem, ¢etkom, valjkom, na prethodno nanesenu Hemipoks osnovnu boju 2K, ili Hemipoks Zn-prah, i
meduslojni premaz, u 1-2 sloja, debljine do160 -320 mik suvog filma kao zavrsni premaz. Komponente A | B se pomesaju u datom
odnosu ( na etiketi), i razrede sa Hemipoks razredivacem 5-10%, zavisno od nacina. Ova smesa se mora potrositi u roku od 4-6 h
(potlife). Temperatura nanosenja: +10 do +35°C. Temperatura podloge: mora biti najmanje 3°Ciznad tacke rose, vlaznost vazduha
rH=max 70%. Susenje: na vazduhu, pri temperature 20 +2°C, i relativnoj vlaznosti 65+5%. Na dodir 8-10 h, potpuno prosusuje 7
dana. Za sledeci sloj: min 12h, max 3 dana, (preko ovog vremena, povrsinu hrapaviti brusnim papirom). Na nizim temperaturama
premaz sporije susi, i sporije postiZe trajne mehanicke osobine. Teorijska izdasnost: 5-6 m*/kg, pri debljini od 80 mikrometara. Suvi
film se odlikuje velikom tvrdo¢omi, odlicnom otporno$c¢u na vlagu, agresivnu industrijsku i morsku atmosferu.
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Hemipox FW 2K

Hemipox FW 2K, je dvokomponentni debeloslojni premaz na bazi epoksidnih veziva. Koristi se za zaStitu unutrasnjih
metalnih povrsina, rezervoara, bazena u kojimasedrzivodaisl.

Otporanjeinahemikalije, rastvarace, naftne derivate. Sastoji se od epoksidnih veziva, pigmenata odgovarajuceg kvaliteta
aditiva. Nanosi se prskanjem, ¢etkom, valjkom, direktno na ¢eli¢nu povrsinu, koja mora biti suva, Cista, bez produkata korozije.
Priprema povrsine peskarenjem prema standard 1ISO 8501-1 do stepena Sa 2,5 ili ru¢no do stepena St 3. Komoonente A i B se
pomesaju u odnosu 60:40 tezinski. Nanosi se ¢etkom, valjkom ili aierless uredajem, u vise slojeva. Debljina jednog sloja max 120
mik suvog filma. MozZe se razrediti, prema potrebi Hemipoks FW razredivacem, koji se koristi i za pranje alata. Ova smesa se mora
potrositi u roku od max 4 h, zavisno od temperature. Temperatura nanosenja: +10 do +30°C. Temperatura podloge: mora biti
najmanje 3°C iznad tacke rose, vlaznost vazduha rH=max 70%. SuSenje: na vazduhu, pri temperature 20+2°C, i reativnoj vlaznosti
65+5%. Do 48h; za puno opterecenje 7 dana. Na nizim temperaturama premaz sporije susi, i sporije postize trajne mehanicke
osobine. Suvi film se odlikuje velikom tvrdo¢om, odlicnom otpornoscu na vlagu, agresivnu industrijsku atmosferu,i hemikalije.

Ukoliko se nanese u debljini prema uputstvu proizvodaca premaz se moze koristiti za zastitu predmeta opste upotrebe,
koji se stavljaju u promet prema IZVESTAJU O ISPITIVANJU br. 01-357/H, Instituta za javno zdravlje Vojvodine.
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Hemiterm 06

Premaz je ispitan u IMS Institutu (tretiran 2h na 600°C), prema SRPS-u EN ISO 2409 (prianjanje ,0“) zadovoljava.

Hemiterm 06 je specijalni premaz koji izdrzava viske temperature do 600°C. Koristi se za zastitu metalnih povrsina
izloZenih visokim temperaturama (dimnjaci, metalni stubovi, izduvni lonci na vozilima). Sastoji se od silikonskih veziva otpornih na
visoke temperature, Al-praha, organskih rastvaracaiaditiva.

Povrsina se priprema tako sto se ispeskari do stepena Sa 2 % I1ISO 8501-1, ili ruéno, brusnim papirom, ili celicnom ¢etkom
skinu produkti korozije i ostaci starih premaza do stepena St 3 i ostaci starih premaza, i odmasti povrsina. Hemiterm 05 dobro
promesati, pa naneti na pripremljenu povrsinu ¢etkom ili Spricanjem. Boja se ne razreduje. Nanosi se u debljini 20-30 mik suvog
filma. Susenje: na dodir 30 min, potpuno 24 h.Teorijska izdasnost: 10-12 m*/L. Premaz se proizvodi u nijansi: srebrnai crna.

Hemiprodukt u svom programu ima familiju premaza koji izdrZavaju povisene temperature od:
100°C - Hemiterm 01;
200°C -Hemiterm 02;
300°C -Hemiterm 03,
400°C -Hemiterm 04,
500°C - Hemiterm 05
600°C - Hemiterm 06.
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Hemiprodukt - fabrika za proizvodnju industrijskih boja, nudi svojim kupcima sveobuhvatna resSenja i ceo
program premaza za antikorozionu zastitu i dekoraciju metalnih povrsina. Ispunjavanje posebnih zahteva,
brza proizvodnja i isporuka istih, tehnicka podrska nasih strucnjaka, dovodi nas i nase proizvode do sve veceg
broja zadovoljnih kupaca.

Nasi proizvodi za zastitu metala su usaglaseni sa standardima,
te navodimo izvestaje Instituta kojima to i potvrdujemo:

e Zastitni sistem boja - Osnovna boja za metal, Colorton emajl univerzalni, SPRS 1SO 12944 za kategoriju atmosferske
korozivnosti C3 DUGI (H) vek trajanja (vise od 15 godina).

e Zastitni sistem boja - Osnovna boja za metal BS, Industrijski emajl BS, SPRS I1SO 12944 za kategoriju atmosfers<e
korozivnosti C3 DUGI (H) vek trajanja (vise od 15 godina).

e Zastitni sistem boja - Hemipoks zn prajmer, Hemipoks katran epoksi, SPRS ISO 12944 za kategoriju atmosfers<e
korozivnosti C4 DUGI vek trajanja (vise od 15 godina).

e Zastitni sistem boja - Hemipoks osnovna, Hemipoks filer, Hemidur M zavrsni (emajl), SPRS I1SO 12944 za kategorju
atmosferske korozivnosti C4 DUGI vek trajanja (vise od 15 godina).

e Zastitni sistem boja - Hemipoks osnovna, Hemidur M zavrsni (emaijl), slana komora 500 h.

e Zastitni sistem boja - Hemipoks osnovni DB 2K, Hemipoks 2K - TANK COAT; Ispunjava 0", 1" i 2" prema SRPS-u
ENISO 2409

e Zastitni sistem boja - Hemipoks Zn prah 2K, Hemipoks 2K - miox, Hemipoks HS emajl, ispunjava zahteve standarda
SRPS ISO 12944-6, za kategoriju atmosferske korozivnosti C5-1, i C-M DUGI vek trajanja (vise od 15 godina).

e Zastitni sistem boja - Hemipoks Zn prah 2K, Hemipoks 2K - miox, Hemipoks HS emajl, ispunjava zahteve standarda
SRPSISO 12944-6, za kategoriju potapanja u slatku i slanu vodu i zemljiste - Im 1,Im 2, Im 3, DUGI vek trajanja (vise od 15 godina).

e Zastitni sistem boja - Hemipoks osnovni 2K, Hemidur M zavrsni emajl, slana komora 500 sati.

e Zastitni sistem boja: Vinil akril osnovni, Vinil akril zavréni, SRPS ISO 12944 za kategoriju atmosferske korozivnosti C3

DUGI (H) vek trajanja (vise od 15 godina).
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